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ELECTRADOR”
ED5000

UHLIKOVE VODIVE PASTY PRO PEVNE
DESKY PLOSNYCH SPOJU

POPIS VYROBKU

ELECTRADOR ED5000 je tada sitotiskovych polymerovych past, plnénych vodivym uhlikem, urc¢ené pro
ochranu médénych kontakti nebo pro tisk vodivych cest. Jsou vytvofeny pro to, aby eliminovaly problémy a
naklady spojené se selektivnim pokovovanim Ni/Au, zatimco udrzuji nekorodujici vodivy povrch. Mohou
byt také pouzity pro tisk vodivych spojek na deskach plosnych spojii, jako alternativy k dratovym spojkdm
nebo k prokovenym otvortim.

ELECTRADOR ED5000 maji odolnost proti korozi srovnatelnou se zlatem, tvrdy a trvanlivy povrch, ktery
odolava mnoha zasunutim a kontaktlim, stejné jako vSem bézn€ pouzivanym pajecim operacim, jako napi.

péjeni na ving, IC pretaveni a HAL.

VLASTNOSTI & VYHODY :

e Ekonomic¢nost. ED5000 jsou ekonomickou variantou k drahym procestim, jako jsou napt. zlaceni nebo
pokovovani otvord, a k materialiim, jako jsou napf. polymerové pasty plnéné sttibrem.

e Vysoka vodivost. ED5000 maji typicky povrchovy odpor 10 - 25 QO™ Kdyz se tisknou jako kontakt
klice klavesnice, je typicka hodnota pfechodového odporu mensi nezli 5 Q/kontakt.

e Odolnost proti opoti‘ebeni. ED5000 odolavaji vice nezli 1 miliénu aderd s 200 g silou.

e Spojky. ED5000 jsou vhodné pro tisk vodivych spojek na deskach plosnych spoji, ¢imz eliminuji
potiebu dratovych spojek ¢i prokovenych otvort.

e Odolnost proti korozi. ED5000 odolavaji tavidlim, spojenym s pajenim na viné nebo s HAL, bez
jakéhokoliv zmé&knuti ¢i ztraty adhese, a nevyzaduji pfed pajenim zadnou ochranu.
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VYROBNI SORTIMENT

ED5000 : Maximalni naplnéni uhlikem kvili maximalni vodivosti. Muze byt vytvrzovana pii
teplotach az do 120 °C.

ED5020 : ZlepSend stabilita na situ a tvrdost povrchu. Minimélni zména odporu po pajeni nebo po
pretisku snadno odtrhovatelnou maskou. Vytvrzovaci teplota 150 °C.

ZPRACOVANI

Uprava viskosity :
Viskosita muze byt upravena s pouzitim fedidla Electrareducer ER7. Nemé¢lo by se piidat vice nezli 5%
tedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorseni tisku a vytvrzeni.

Dulezité : Ptedtim, nezli se prida fedidlo, méla by byt pasta peclivé rozmichéna, aby se tplné
rozrusila jeji struktura.

Priprava povrchu desek :

Meédéné povrchy by mély byt kartacovany, nebo chemicky cistény, aby se ziskal povrch bez pfitomnosti
vody. Nedostatecné ocisténi mize vést v tomto pripadé ke ztraté adhese nebo ke zvySenému elektrickému
odporu.

Vsechny desky by mély byt pred tiskem uplné vysuseny.

Tisk :
Nasledujici faktory v§echny ovliviiuji kvalitu ziskaného tisku :

Sito : %otevieni, typ sita (S.T.HD) a material (nerezova ocel nebo polyester).
Typ a tloust’ka Sablony.

Stérka : tvrdost, ostrost, tvar b¥itu, tihel a rychlost tisku.

Vzdalenost odtrhu.

Pro tisk na konvenéni desky se doporucuje 77 T polyesterové sito s 18 - 25 um kapilarni $ablonou a stérkou
tvrdosti 70 - 80° Shore, nebot” takto se obdrzi nejlepsi vysledky. Jestlize je pozadovana silngjsi vrstva pro
desky s prokovenymi otvory, potom mohou byt pouzita hrubsi sita az do 55 T. V tomto pfipadé muze byt

24

Vzhledem k thixotropnimu plivodu téchto materidll se mize stat nutnym zvySeni rychlosti roztirdni a
rychlosti tisku, aby se zajistily konsistentni vysledky tiskaciho procesu. Mize byt také vyhodné pouzit :

rad&ji cyklus ROZTERD TISK=»ZMENA, nezli cyklus TISK®ROZTERS>ZMENA.

Jestlize se tiskne ED5000 jako ochrannd vrstva pro kontakty klavesnice, potom je lepSi vyrobit obrazec na
situ lehce $irsi, nezli jsou cesty, které se maji kryt. Toto zajiStuje, Ze médeéna cesta je kompletné zapouzdiena
uhlikovou pastou, a tim se provede Uplna ochrana proti zvedani pajky a/nebo korozi.

Péce by méla byt vénovana tomu, ze pii pretisku kontakti klavesnic, kde se doséhlo kryti 1 : 1 pouzitim
fotocitlivé pajeci masky, uhlikova pasta ,neptemostuje” a netvaruje povlak mezi meédi a krajem pajeci
masky, ¢imZ se pod uhlikem zanecha prazdny prostor zachyceného vzduchu. Pfehlédnuti tohoto mize vést
ke ztraté¢ adhese béhem naslednych pajecich operaci, kvili rozpinani zachyceného vzduchu.
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Vytvrzovani :

ED5000 mohou byt vytvrzovany v konvekéni peci, nebo s pouzitim infracerveného zatreni. Pozadovana
vytvrzovaci teplota zavisi na typu pouzitého vyrobku. Typické hodnoty pro konvekéni pec jsou uvedeny
dale.

ED5000 : 30 - 60 minut pti 120 °C
15 - 30 minut pii 150 °C

Pozniamka : NENECHTE U ED5000 TEPLOTU NA DESKACH PREKROCIT 180 °C

ED5020 : 30 - 60 minut pii 150 °C

Dosazena vodivost bude zaviset na dob¢ vytvrzovani a na pouzité teploté.

Vyssi vytvrzovaci teploty a delsi Casy povedou obecné k vyssi vodivosti/niz§imu odporu.

Dulezité : Infrac¢ervené vytvrzovani je nejucinné€jsi metodou vytvrzovani uhlikovych past, avsak
hodnoty odporti a rychlosti vytvrzovani budou zéaviset na vlnové délce a intenzité
infraterveného zafeni. Prosim kontaktujte technicko-servisni oddé€leni firmy Electra

(firmu Norte) pro doporuceni.

UCINEK DOCASNE KRYCI MASKY

Pietisk docasnou kryci maskou Electramask EM55 povede normalné k malym nebo zadnym zménam
hodnoty odporu uhlikové vodivé pasty, kdyz je pln€ vytvrzena.

Ostatni do¢asné kryci masky mohou mit na vodivost neptiznivé ucinky.

SKLADOVANI

Skladujte mezi 10 - 25 °C v suchém prostiedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kvuli riziku
rozpraskani.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

Minimaln¢ 6 mésicti od data vyroby, pii skladovani v chladném, suchém prostiedi.

Dulezité : Skladovaci zivotnost vyrobku se zvysi skladovanim ED5000 v chladicim zafizeni.
Material ze sita by nem¢l byt michan s ¢erstvou ED5000. Misto toho by mél byt ulozen
do zvlastni nadoby, pokud je to nutné, upravit jeho viskositu pomoci fedidla ER7, a
takto jej mit pfipraveny pro opétovné pouziti.

CISTENI

Sita a dalsi potfeby by se mély vycistit pomoci Universalniho €istice SW100.

KONECNE VLASTNOSTI

Adhese : Vyhovuje IPC SM840

Odolnost proti

opotiebeni : Odolava vice nezli 1 miliénu sepnuti 200 g silou
Teplotni cyklovani : Z&dna ztrata vodivosti nebo adhese
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Tepelny Sok :

Odolnost proti pajeni :

Elektrické vlastnosti :

EDS5000 :

ED5020 :

74dna ztrata vodivosti nebo adhese

Odolava pajeni na vin¢ a HAL bez jakékoliv ochrany, s Zadnou ztratou
adhese a s minimalni zménou odporu

Vytvrzovaci teplota

120 °C
150 °C

150 °C

Povrchovy odpor

15 Q0"
12 00"

20 Q0"

Piechodovy odpor ED5000 zavisi na geometrii konstrukce plosky, ale je typicky méné nez 5 QQ na kontakt.

Pokles napéti by byl pii 100 mA néco méné nez 500 mV.

Odolnost proti vihkosti :

Zména odolnosti proti vlhkosti po 7 dnech @ 40 °C, 95% RV

30" @ 120 °C 30" @ 150 °C IC vytvrzovani
ED5000 -6% 5% T%
ED5020 4% 2% 6%
Dodavatel :
NORTE v.o0.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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