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UHLIKOVE ODPOROVE PASTY PRO PEVNE
DESKY PLOSNYCH SPOJU

POPIS VYROBKU

ED7100 uhlikové odporové pasty jsou vyrobeny z kvalitnich uhlikovych a grafitovych praska, ¢imz se
ziska Siroka tada hodnot. Jsou vhodné pro vyrobu jak pevnych (diskrétnich) tak i proménnych
(potenciometril) odport, a pouzivaji se jak v komercnich aplikacich, tak i v automobilovém primyslu. Jsou
vhodné pro pouziti na materidlu FR4, zvlasté pti takovych aplikacich, kde musi byt dosazeno teplotni
stability ve spojeni s minimalni vytvrzovaci teplotou.

VLASTNOSTI & VYHODY

e Tvrdy povrch. ED7100 je vyrobena tak, aby vytvotila povrch o tvrdosti 6H, ¢imz se
eliminuje opotiebeni od kluznych kontaktl a snizuje se Sum.

e Hodnoty vyrobené na zakazku. ED7100 miize byt vyrobena tak, aby dala specifické
hodnoty odporu, pozadované zakaznikem.

e Siroky rozsah odpori. ED7100 odporovy rozsah je 200 QO™ az 1 MQOI". Viechny
mohou byt vyrobeny za stejnych podminek, pfi¢emz mnoho hodnot miize byt tisténo,
suSeno a vytvrzovano dohromady, s mensim teplotnim namahanim substratu.

e NizSi ceny desek. ED7100 muze nahradit skupiny diskrétnich odporti pomoci
jednoduché sitotiskové operace, ¢imz se eliminuje cena za osazovani soucastek, a
zvySuje se kvalita desek plosnych spoja.

Odpor : Za urc¢itych okolnosti, jestlize jsou dodany navrh a vzorové desky, zformuluji laboratote

firmy Electra hodnotu odporu pro konkrétni uspotaddani. VSech uvedenych hodnot
odport se dosahne tehdy, jsou-li tyto ti§tény pies sito z nerezové oceli s 200 oky.
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ZPRACOVANI

Tisk : Pasty by mély byt tistény s pouzitim 55 - 77T polyesterového sita. Pro aplikace,
pozadujici jemnou definici tisku, nebo uzké tolerance odporu, je vyhodné pouzit sito z
nerezové oceli s 200 oky, nebot’ toto snizi dovolenou toleranci.

SuSeni : Odporové pasty mohou byt suseny po dobu 10 minut pti 160 °C nebo 15 minut pii 140
°C, pricemz je umoznén tisk nékolika hodnot, které vSechny mohou byt konecné
vytvrzeny v 1 kroku.

Vytvrzovani : 1-2,5 hodiny pti 150 - 165 °C.
Dulezité : Infra¢ervené vytvrzovani je nejucinnéjsi metodou vytvrzovani uhlikovych past, avsak
hodnoty odporit a rychlosti vytvrzovani budou zaviset na vinové délce a intenzite

infraCerveného zafeni. Prosime kontaktujte technicko-servisni oddéleni firmy Electra
(firmu Norte) pro doporuceni.

UPRAVA VISKOSITY

Jestlize je to vyZzadovano, muzZe byt viskosita odporovych past upravena pouzitim fedidla Electrareducer
ER7. PéCe by méla byt vénovana tomu, aby se neptidalo fedidla pfili§ mnoho, nebot’ toto by mohlo zhorsit
vlastnosti tisku a hodnoty odporu vytvrzené pasty.

CISTENI

Po tisku by mély byt sito nebo Sablona ocistény od zbytki pasty s pouzitim Universalniho ¢istice SW100.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

6 mésict pti pokojové teploté, az 9 mésica v chladicim zatizeni.

KONECNE VLASTNOSTI

Zména teploty/odporu:  +/- 2 % v rozsahu - 15 az + 150 °C. Nejlepsich vysledkt se dosahne pii pouziti
sttibrnych ukonceni.

Povrchovy odpor : 25 Q0" az 1 MQO"
ED7100 odporové pasty jsou vyrabény s toleranci +/- 20% stanovené hodnoty (testovano ve
zpracovatelskych podminkach kontroly kvality firmy Electra.

Upozornéni: Tloustka tisku a podminky vytvrzovani mohou ovlivnit hodnotu odporu, dosazenou ve
vyrobnich podminkach.

Opotiebeni kontakti : Minimalni opotiebeni kontakti pod 50 g tlak na polomér 1,6 mm.
Adhese : Vynikajici - vyhovuje IPC D-320.

Dodavatel :

NORTE v.o.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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