ELECTRA

TECHNICKY LIST

ELECTRA“DOR”
ED7500

ODPOROVE PASTY PRO PEVNE
DESKY PLOSNYCH SPOJU

POPIS VYROBKU

ED7500 uhlikové odporové pasty jsou vyrobeny z kvalitnich uhlikovych, stfibrnych a grafitovych praska,
&mz se ziska fada hodnot od 1 Q" do 1 MQI". Jsou vhodné pro pouziti jak v komerénich aplikacich, tak
i v automobilovém prumyslu. Jsou vhodné pro pouziti na materidlech FR4, FR3, FR2, CEM1 a CEM3.

VLASTNOSTI & VYHODY

Siroky rozsah odporii. ED7500 odporovy rozsah je 1 Q" az 1 MQO". Vysi
hodnoty mohou byt dodany za pomoci specialnich Gprav. VSechny mohou byt vyrobeny
za stejnych podminek, pficemz mnoho hodnot miize byt tiSténo, suSeno a vytvrzovano
dohromady, s mens§im teplotnim namahanim substratu.

Hodnoty vyrobené na zakazku. ED7500 mize byt vyrobena tak, aby dala specifické
hodnoty odporu, poZzadované zakaznikem.

Niz8§i ceny desek. ED7500 mize nahradit skupiny diskrétnich odporti pomoci
jednoduché sitotiskové operace, ¢imz se eliminuje cena za osazovani soucastek, a
zvySuje se kvalita desek plo§nych spoja.

POVRCHOVY ODPOR

Vyrobek Povrchovy odpor Viskosita
ED7500 -1 Q 100" 30k - 40k cP
ED7500 - 10 Q 10 QO7* 30k - 40k cP
ED7500 - 100 Q 100 Q7" 30k - 40k cP
ED7500 - 1 kQ 1kQO* 30k - 40k cP
ED7500 - 10 kQ 10 kQT" 30k - 40k cP
ED7500 - 100 kQ 100 Q" 30k - 40k cP
ED7500 - 1 MQ 1Moo 30k - 40k cP
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ZPRACOVANI

Uprava viskosity:

Viskosita miize byt upravena s pouzitim fedidla Electrareducer ER7. Nemélo by se ptidat vice nezli 1%
tedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorSeni tisku a vytvrzeni. Kde neni k dispozici ER7, mize byt pouzit
jako néahrada butyl carbitol.

Tisk :
Nasledujici faktory vSechny ovliviiuji kvalitu ziskaného tisku :

Sito : %otevieni, typ sita (S.T.HD) a material (nerezova ocel nebo polyester).
Typ a tloust’ka Sablony.

Stérka : tvrdost, ostrost, tvar b¥itu, tihel a rychlost tisku.

Vzdalenost odtrhu.

Jako voditko mohou poslouzit tyto parametry nastaveni:

Sito: Nerezova ocel, 200 ok
Polyester, 195 ok
Minimalni otevieni sita 39 %
Stérka: 70 - 80 Shore
Emulze: 25-28 um (1 - 1,5 mil)

SuSeni :
Odporové pasty mohou byt suseny po dobu 5 - 10 minut pti 120 °C, pficemz je umoznén tisk nékolika
hodnot, které vSechny mohou byt kone¢né vytvrzeny v 1 kroku.

Vytvrzovani :
ED7500 mutize byt vytvrzovana v konvekeni peci, nebo s pouzitim infracerveného zafeni.

Typické parametry vytvrzovani: Konvekeni pec: 30 minut pfi 150 - 200 °C
IC tunel: 6 minut pii 200 °C

Kone¢né hodnoty odpori a jejich stabilita budou ovlivnény teplotou a casem, které se pouziji pii
vytvrzovani. Obecné vy$si teploty a delsi ¢asy vedou k niz§im hodnotdm odport pro jakoukoliv odporovou

pastu a k vetsi stabilite.

Pro dalsi informace ohledné vhodného nastaveni IC kontaktujte firmu Electra nabo firmu Norte.

KONECNE VLASTNOSTI

Povrchovy odpor : 100" az 1 MQO"

Ukon¢eni : Stiibrny PTF nebo pifimo na med’.
CISTENI

Po tisku by mély byt sito nebo Sablona o€iStény od zbytkd pasty s pouzitim Universalniho ¢istice SW100.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

12 mésict pii pokojové teploté.
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Dodavatel :

NORTE v.os.
Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceské republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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